FUJIFILM

Prescale é una pellicola pressosensibile per lo studio di pressioni di contatto superficiali, che utilizza I'esclusiva tecnologia Fuji
Film (microcapsule uniformemente applicate con sottili spessori controllati su film di supporto), grazie alla quale poter agevol-
mente semplificare la valutazione della distribuzione e della magnitudo della pressioni di contatto applicate alla pellicola.

La pellicola & disponibile con diversi campi di misura e viene adoperata con successo in un’elevata gamma di possibili applica-
zioni, alle quali ogni giorno se ne aggiungono di nuove.

Oggi FujiFilm rende disponibile “FUJIFILM Prescale Mobile’, strumento grazie al quale gli utenti delle pellicola Prescale pos-
sono interpretare e quantificare facilmente le pressioni di contatto superficiale che hanno impressionato la pellicola, acqui-

sendo le risultanze direttamente, grazie all’'utilizzo di un dispositivo mobile: I'applicazione e il foglio di riferimento, si avvalgo-
no dell’avanzata tecnologia di elaborazione delle immagini di Fujifilm.

Seguendo semplici istruzioni e posizionando la pellicola Prescaleimpressionata su un foglio di calibrazione dedicato, sara poi
possibile acquisire 'immagine con un dispositivo mobile su cui & installata I'apposita app, ottenendo risultanze molto accurate.

* Fogli di calibrazione (2 fogli), area utile max A4; ¢ Guida sintetica per I'uso (Quick Manual);
¢ Custodia fogli di calibrazione; e Licenza d’uso (License Authorization Letter);
* Fogli protettivi* (10 fogli); * Applicazione “FUJIFILM Prescale Mobile” (da scaricare).

* Una volta terminati i fogli protettivi in dotazione, puo essere usata la carta Epson Fine Art Paper KASN20MG A3 size (329 x 483 mm).

Ad oggi (01/23), i dispositivi supportati (non inclusi, da comperarsi separatamente), sono Apple iPhoneSE 2°/3° generazione,
IPad Air 4°/5° generazione, con sistema operativo versione 76.0.3 o superiore, con almeno 64 Gb di memoria.
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[Attivazione nuova verifica ispettiva inspection menu (@) e
Inspection type Single inspection
Single inspection D p— Py
* Selezionare il segno + nel menu /nspection (Ispezione) per passare alla scher- Superimposing inspection L‘*Hw" N
mata Add Inspection (Aggiungi Ispezione). Prassrotye  Instananeouspress

Auto-judge Uniformity(OD value)

Boundary image Not set

* Impostare il tipo d'ispezione (per informazioni dettagliate sulle impostazioni,
consultare il manuale di riferimento), selezionando le impostazioni necessarie.

* Selezionare OK per memorizzare un'’ispezione (se il tipo di ispezione &€ imposta-

inspection information

to su Superimposition -Sovrapposizione, € richiesta la preventiva registrazio- Room temperature 230c
ne di una zona operativa delimitata). Humidity B
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Registrazione pellicola impressionata

* Selezionare la regione di lavoro delimitata dall'immagine scelta come riferimento, nella schermata Add
Inspection (Aggiungi Ispezione).

® Selezionare Use Photo (Usa Foto) per definire la regione di lavoro di riferimento (boundary sample
registration): se necessario ripetere I'acquisizione dell'immagine con funzionalita “Re-capture”.

[Acquisizione della pellicola prescale repectonmens o |1

Single inspection (2)
ingle inspection @) .=. T
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®* Introdurre latemperatura e 'umidita ambientali, annotate in occasione della pro-
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va per la quale la pellicola Prescaleé stata utilizzata per I'ispezione.
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® Selezionare /ndividual Inspection (Ispezione Individuale) o Layering Inspection
(Ispezione Stratificata) nella schermata del menu /nspection (I1spezione), quindi
toccare il nome dell’ispezione da seguire per memorizzare I'immagine.

Room temperature

®  Acquisizione (foto) della pellicola Prescale, posizionata nel foglio di calibrazione. ity

Cancel 0121726711 veri&a dd mh@

Rosutt

Vengono visualizzati dati quali immagini di analisi e valori di pressione (selezionare screen Resu/t- Risultati).

K

* Selezionare OK o No good (Non buono) sui risultati dell’analisi.
|

posetpe T * Selezionare Yes (Si) nella schermata di conferma, quindi registrare il risultato del giudizio nella schermata.

Pressure type Instantaneous pressu.

Temperature and hu. 23/65 N N . " . . . . . . . . . .
® Labarraacolorieicolorinell'immagine, indicheranno il livello di corrispondenza tra le immagini.

No good Re-shoot oK

Inspection history
, OT21Y25T1-1-20220608133753
oo
~ LN21Y25T1-1-20220608134825
o

® Selezionare History (Cronologia) nella schermata del menu /nspection (Ispezione). , INZIZ03T1-1-20220608134935

Mo go0d-whie spots

®  Salvarelerisultanze dell'ispezione realizzata.
® Selezionare eventuali ulteriori risultanze ispettive da controllare.

®  Cancellare eventuali precedenti ispezioni non pill necessarie.



Preparation for inspections Conducting inspections

Add Enter Temp./Humid.(°C/%RH)
Inspection

Enter Temp./Humid
(°C/%RH)
Select Inspection Name

Select single inspection or Superimposition.
(—*Boundary image registration is required only for Superimposition)
menu Enter various setting items.

PRESCALE MOBILE
COMPLETE INSPECTION WORKFLOW

Registration to Conversion from color

REVISTIIM inspection history JUEITIN censity to pressure value
Save Export inspection [SIgILERNT] - Eraser function

data Set inspection area

h’ vl Pressure value/Uniformity
s of pressure distribution
y Inspection/ Comparison inspection

Superimposition
Judgment TSI

Comment input
Pass/fail judgment

mspecnau image

Cancel oT21Y25T11
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Diverse aree di ispezione delle dimensioni desiderate possono essere specificate (massimo fino a sei posizio- ‘
ni), e per ognuna é possibile visualizzare le relative informazioni di ispezione, all'interno di queste aree.

- o _

e Reter to samgle.

E possibile visualizzare le immagini campione (di riferimento) e quelle di ispezione, affiancate, in modo da poter
c facilmente apprezzare eventuali frend di modifica.

*Questa funzione puo essere utilizzata solo con ispezioni individuali.

Boundary sampie  Sample

_ Cmc: " ...m;um“.z Suparimpose
ol

| campioni limite (di riferimento) e le immagini di ispezione possono essere sovrapposte per mostrare le diffe- a
renze di pressionerilevate tra le due immagini. . )

La barradei colori a sinistraindica il grado di conformita tra la pressione nel campione limite e le immagini di
ispezione.

Prescale type. aw
Pressure type Instantaneous pressu.
Temperature and hu. 23/65

*Questa funzione puo essere utilizzata solo con l'ispezione di sovrapposizione. T

No good Re-shoot oK
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’ Viene giudicata automaticamente in base al valore di soglia preimpostato o all'intervallo di valori di soglia, e
| ﬁ I'applicazione determinera in autonomia cosa potra essere considerato Passo Fail, in funzione delle imposta-

1 zioni selezionate dall’'utente per la funzionalita di Auto-Judment (Giudizio Automatico).

Select no._ection area  Set inspecting ares
Prescale type ww
Pressure type Instantaneous pressu.

Temperature and hu. 2365

No good Re-shoot oK

E possibile memorizzare i dati e fare riferimento ai dati passati (storico delle misure), in qualsiasi momento.

o OT21Y25T1-1-20220608133753
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~ LN21Y25T1-1-20220608134825
o

. IN21Z03T1-1-20220608134935
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E’ possibile esportare dati risultanti dall’azione ispettivo, per ulteriori analisi, su /Cloud, o direttamente su PC
(sul quale risulti preventivamente installato /7unes).

| risultati delle misure sono in formato CSV e possono essere importate in Excel™.



FUJIFILM PRESCALE MOBILE

. \ . .

Item Unita Descrizione

Efficienza di pressione % La percentuale dell’area colorata entro 'intervallo di pressione raccomandato per la pellicola
Prescale applicabile.

Area pressurizzata mm? Area sulla quale viene prodotto il colore dalla pellicola Prescale.

Pressione media MPa Valore di pressione medio, relativo all’area sulla quale viene prodotto il colore.

Pressione massima MPa Valore di pressione massimo, rilevato nell’area sulla quale viene prodotto il colore

Pressione minima MPa Valore di pressione minimo, rilevato nell’area sulla quale viene prodotto il colore

Peso N Il peso relativo all’area sulla quale cui viene prodotto il colore (calcolato in base al prodotto
dell’area pressurizzata e alla pressione media).

Superficie misurata mm? Area specificata per I'esperienza, da sottoporsi ad elaborazione.

Uniformita (pressione) % Indice percentuale che specifica I'uniformita della pressione applicata, determinata attraver-
so I'area sulla quale viene prodotto il colore.

Uniformita (densita) % Indice percentuale che specifica 'uniformita della densita del colore, determinata attraverso
I'area sulla quale viene prodotto il colore.

Pressure range [MPa] 1MPa=10.2kgf/cm?
Calli g Rol Type  Sheet Type

130 300

Product (Code) wemammwn | Product size Product size Type
CALBRA W(mm)xL(m) W(mm)xL (mm)
Super high pressure (HHS) b | 270 x 10 270 x 200 (5 sheets)  Mono-sheet
High pressure (HS) R | 270 x 10 270 x 200 (5 sheets)  Mono-sheet
Medium pressure (MS) R | 270 x10 270 x200 (5 sheets)  Mono-sheet
Medium pressure (MW) R | 270 x10 - Two-sheet
Low pressure (LW) | 270 x 10 270 x200 (5 sheets) ~ Two-sheet
Super low pressure (LLW) | 270 x 6 270 x200 (5 sheets) =~ Two-sheet
Ultra super low pressure (LLLW) | 270 x 5 270 x 200 (5 sheets) ~ Two-sheet
Extreme low pressure (4LW) R | 320x 3 — Two-sheet
Ultra extreme low(5LW) R | 320 x 2 — Two-sheet

Notes: W in the product codes indicates two-sheet type, S indicates mono-sheet type

Attenzione: il prodotto FujiFilm Prescale Mobile pud essere adoperato unicamente con i campi Prescale: LW, LLW, LLLW, 4LW e HT-LLW.
Attenzione: il prodotto FujiFilm Prescale Mobile, cosi come la sua letteratura di riferimento, & disponibile unicamente in lingua inglese.

Nel redigere il presente documento € stata prestata la massima cura affinché i relativi contenuti potessero riflettere le caratteristiche del prodotto descritto con la massima accuratezza: nonostante questi sforzi, in nessun caso Spare sas potra essere fatta responsabile e/o
perseguibile per eventuali inesattezze. Inoltre, in un’ottica di continuo sviluppo e miglioramento dei prodotti proposti, si segnala che le informazioni riportate potrebbero essere non aggiornate all'ultima versione, in quanto ogni costruttore riservai propri diritti nel poter
ritirare o modificare la propria documentazione di prodotto, in ogni momento, senza preavviso. Conseguentemente, si consiglia di verificare, all'atto dell'acquisto, la veridicita e il grado di aggiornamento delle informazioni stesse.

tel.: 0383-54.51.51—fax 0383-54.50.51

https://www.spare.it - https://prescale-film.com

FUJIFILM Corporation SAE e-mail: sales@spare.it

Distribuito da: Spare sas
Via Gen.le Enrico Maretti, 1/A-1 - 27057 Varzi - Pavia - Italy




